
4.4 SISTEMA DE GESTIÓN DE CALIDAD Y SUS PROCESOS.
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ALCANCE DEL PROCESO:
INCLUYE PROCESO DE INYECCIÓN DE PLÁSTICO Y EMSAMBLE DE BOBINAS DESDE LA RECEPCIÓN DE MATERIA PRIMA HASTA LA DISTRIBUCIÓN DEL PRODUCTO TERMINADO
.
) (
REQUISISTOS LEGALES
) (
CLIENTE
MAGNEKON
CONDUTEL
) (
SALIDAS
Carrete 37-61-41
Carrete 37-80-41
Carrete 37-80-70
Lodera
Carrete Q933
Carrete Columbus
 
) (
SUB-PROCESOS / ACTIVIDADES
Inyección de t
ubo 41cm
Inyección de b
rida 37-80
Inyección b
rida 37-61
Inyección de brida 
Columbus
Inyección brida Q933
) (
ENTRADAS
Poliestireno Alto Impacto
.
ABS
Polipropileno
) (
PROVEEDORES
PROCESO DE COMPRAS
) (
OBJETIVO DEL PROCESO:
CUMPLIR CON LA DEMANDA DE PRODUCCIÓN CON OPORTUNIDAD Y CALIDAD.
) (
NOMBRE DEL PROCESO:
  PRODUCCIÓN.
) (
RESPONSABLE DEL PROCESO:
 GERENTE DE PRODUCCIÓN.
)

	 (
RECURSOS HUMANOS
MÁQUINA DE INYECCIÓN DE PLÁSTICO, 
POLIESTIRENO
, ABS
,
 
POLIPROPILENO, TARIMAS, RAF
Í
A, SOLVENTE, MONTACARGAS
,
 
PATÍN 
HIDRÁULICO
, MESA
 DE TRABAJO, PULIDORA.
) (
RIESGOS/OPORTUNIDADES
.
Ver: Matriz de poder/interés.
) (
REGISTROS
Control de producción lodera 
Control de producción bridas
.
Control de producción tubo 41 cm.
) (
DOCUMENTOS APLICADOS
Procedimiento de inyección lodera.
Procedimiento de inyección bridas.
Procedimiento de inyección tubo 41 cm.
) (
CONTROLES
CONTROL DE LA PRODUCCIÓN DE BRIDAS
CONTROL DE LA PRODUCCIÓN DE
 
EMSAMBLE
) (
EVALUACIÓN
(INDICADORES)
PRODUCCIÓN DE BRIDA (BRIDAS PROGRAMADAS/BRIDAS*HORA)
PRODUCCIÓN DE 
EMSAMBLE (
PIEZAS EMSAMBLADSA POR HORA)
) (
PERSONAL
1 
JEFE DE PLANTA
4 OPERADORES
)

	 (
REQUISISTOS LEGALES
) (
RESPONSABLE DEL PROCESO:
 GERENTE DE PRODUCCIÓN.
) (
ALCANCE DEL PROCESO:
INCLUYE PROCESO DE INYECCIÓN DE PLÁSTICO Y EMSAMBLE DE 
LOS PRODUCTOS, 
DESDE LA RECEPCIÓN DE MATERIA PRIMA HASTA LA DISTRIBUCIÓN DEL PRODUCTO TERMINADO
.
) (
CLIENTE
MAGNEKON
CONDUTEL
) (
SALIDAS
Carrete 37-61-41
Carrete 37-80-41
Carrete 37-80-70
Lodera
Carrete Q933
Carrete Columbus
 
) (
SUB-PROCESOS / ACTIVIDADES
Inyección de t
ubo 41cm
Inyección de b
rida 37-80
Inyección b
rida 37-61
Inyección de brida 
Columbus
Inyección brida Q933
) (
OBJETIVO DEL PROCESO:
CUMPLIR CON LA DEMANDA DE 
PRODUCCIÓN 
DE 
INYECCIÓN DE PLÁSTICO CON 
OPORTUNIDAD Y CALIDAD.
) (
ENTRADAS
Poliestireno Alto Impacto
.
ABS
Polipropileno
) (
PROVEEDORES
PROCESO DE COMPRAS
) (
NOMBRE DEL PROCESO:
  
INYECCIÓN DE PLÁSTICO.
)

	 (
RECURSOS HUMANOS
MÁQUINA
S
 DE INYECCIÓN DE PLÁSTICO, POLIESTIRENO, ABS, POLIPROPILENO, TARIMAS, RAFÍA, SOLVENTE, MONTACARGAS, PATÍN HIDRÁULICO, MESA DE TRABAJO, PULIDORA
, MOTOTUOOL
) (
CONTROLES
CONTROL DE LA PRODUCCIÓN DE 
LA INYECCIÓN DE PLÁSTICO.
CONTROL DE LA PRODUCCIÓN DE
 
EMSAMBLE
.
CONTROL DE LA DISTRIBUCCIÓN DEL PRODUCTO TERMINADO.
) (
EVALUACIÓN
(INDICADORES)
PRODUCCIÓN DE BRIDA (BRIDAS PROGRAMADAS/BRIDAS*HORA)
PRODUCCIÓN DE EMSAMBLE (PIEZAS EMSAMBLADSA POR HORA)
.
% PRODUCTO TERMINADO ENVIADO AL MES.
) (
PERSONAL
1 
JEFE DE PLANTA
4 OPERADORES
) (
RIESGOS/OPORTUNIDADES.
Ver: Matriz de poder/interés.
) (
REGISTROS
Control de producción lodera 
Control de producción bridas
.
Control de producción tubo 41 cm.
) (
DOCUMENTOS APLICADOS
IT 
Procedimiento de inyección lodera.
IT 
Procedimiento de inyección bridas.
IT 
Procedimiento de inyección tubo 41 cm.
)

	 (
RIESGOS/OPORTUNIDADES.
Ver: Matriz de poder/interés.
) (
REGISTROS
Control de producción lodera 
Control de producción bridas
.
Control de producción tubo 41 cm.
) (
DOCUMENTOS APLICADOS
Procedimiento de inyección lodera.
Procedimiento de inyección bridas.
Procedimiento de inyección tubo 41 cm.
) (
CONTROLES
CONTROL DE LA PRODUCCIÓN DE BRIDAS
CONTROL DE LA PRODUCCIÓN DE
 
EMSAMBLE
) (
EVALUACIÓN
(INDICADORES)
PRODUCCIÓN DE BRIDA (BRIDAS PROGRAMADAS/BRIDAS*HORA)
PRODUCCIÓN DE EMSAMBLE (PIEZAS EMSAMBLADSA POR HORA)
)


NOTA: DAR HIPERVINCULO A CADA IT ,HACER IT FALTANTES Y CONTROL, ELIMINAR 2 ULTIMAS HOJAS
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